DRAHTE UND PULVER ZUM UP-SCHWEISSEN v
ESAB

PULVER FUR UNLEGIERTE STAHLE / PULVER FUR NIEDRIGLEGIERTE STAHLE

OK Flux 10.71 + OK Autrod 12.10

Draht/Pulver-Kombination fir das UP-SchweiBen von unlegierten Baustéhlen, Druckbehélterstéhlen und Schiffoaustahlen. Mit
OK Flux 10.71 fUr universellen Einsatz, z. B. fir Mehrlagentechnik, tiefe Temperaturen bis -40°C, vor dem Verzinken usw.
Auch fur das UP-Schweien mit Wechselstrom geeignet.

Fir Werkstoffe wie S235 / P235 - S355 / P355 u. &.

Klassifikationen: ENISO 14174: SAAB 1 67 AC H5
Zulassungen/Eignungspriifungen: | Fir das Pulver: CE (EN 13479), DB 51.039.05

Die Giltigkeit von Zulassungen und Eignungsprtifungen ist im Bedarfsfall mit ESAB abzustimmen.

Diffusibler Wasserstoff: max 5 ml H/100g SchweiBgut (rlickgetrocknet oder BlockPac)

Schlackentyp: AB Aluminat-basisch

Metallurgische Eigenschaften: Leichter Silicium-Zubrand, mittlerer Mangan-Zubrand

Dichte: nom: 1.2 kg/dm3

Basizitatsgrad: nom: 1.5

KorngroBe: 0.2-1.6 mm (10x65 mesh) oder 0.315 -2.0 mm (9x48 mesh)

Pulververbrauch

Schweiflspannung Pulververbrauch / 1 kg Draht =+ Pulververbrauch / 1 kg Draht ~

26V 0.7 kg 0.6 kg

30V 1.0kg 0.9kg

34V 1.3kg 1.2kg

38V 1.6kg 1.4 kg

Klassifikationen Draht SchweiBgut

Draht AWS/EN EN - Unbehandelt AWS - Unbehandelt | AWS - PWHT

OK Autrod 12.10 A5 AT:EL12/ S354ABS1 A5.17: F6A4-EL12 A5.17: F6P5-EL12
14171-A:S1

Zulassungen/Eignungspriifungen
Draht ABS BV DNV LR DB CE PRS TOV
OK Autrod 12.10 3M 3M Y] 3M 52.039.01 'EN 13479 |3M 02551

Typische mech. Eigenschaften

Draht Zustand Streckgrenze Zugfestigkeit Dehnung | Kerbschlagarbeit KV
OK Autrod 12.10 | Unbehandelt AWS =+ 360 MPa 465 MPa 30 % 125J@0°C

95 J @ -20°C

75 J @ -30°C

65 J @ -40°C

Typische SchweiBgutrichtanalyse %

c \ Mn \ si
OK Autrod 12.10 DC+ , 580A, 29V
0.04 10 03
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DRAHTE UND PULVER ZUM UP-SCHWEISSEN

PULVER FUR UNLEGIERTE STAHLE / PULVER FUR NIEDRIGLEGIERTE STAHLE

OK Flux 10.81 + OK Autrod 12.10

Draht/Pulver-Kombination fiir das UP-SchweiBen von unlegierten Baustahlen, Druckbehalterstahlen und Schiffoaustahlen.
Mit OK Flux 10.81 u.a. fur SchnellschweiBungen von Stumpf- und Kehindhten mit exzellenter Nahtzeichnung.
SchoénschweiBpulver mit selbstldsender Schlacke im Wanddickenbereich bis 25 mm. Auch flr das UP-SchweiBen mit

Wechselstrom geeignet.

Fir Werkstoffe wie S235 / P235 - S355 / P355 u. &.

Klassifikationen:

Fur das Pulver: EN ISO 14174: SAAR 197 AC

Zulassungen/Eignungspriifungen:

Fur das Pulver: CE (EN 13479), DB 51.039.04

Die Guiltigkeit von Zulassungen und Eignungspriifungen ist im Bedarfsfall mit ESAB abzustimmen.

Schlackentyp:

AR Aluminat-Rutil

Metallurgische Eigenschaften:

Sehr starker Silicium-Zubrand, moderater Mangan-Zubrand

Dichte: nom: 1.2 kg/dm3

Basizitatsgrad: nom: 0.6

KorngroBe: 0.2-1.6 mm (10x65 mesh) oder 0.2-1.25 mm (14x65 mesh)

Pulververbrauch

Schweiflspannung Pulververbrauch / 1 kg Draht =+ Pulververbrauch / 1 kg Draht ~

26V 0.7 kg 0.6 kg

30V 1.0 kg 0.9kg

34V 1.3 kg 1.2 kg

38V 1.6 kg 1.4 kg

Klassifikationen Draht SchweiBgut

Draht AWS/EN EN - Unbehandelt AWS - Unbehandelt | AWS - PWHT

OK Autrod 12.10 AB1T:EL12/ S42 AARS1 A5.17: FTAZ-EL12 A5.17: F7TPZ-EL12
14171-A:S1

Zulassungen/Eignungspriifungen

Draht DB CE TOV

OK Autrod 12.10 51.039.04, 52.039.01 EN 13479 04059

Typische mech. Eigenschaften

Draht Zustand Streckgrenze Zugfestigkeit Dehnung | Kerbschlagarbeit KV

OK Autrod 12.10 Unbehandelt AWS DC+ | 450 MPa 540 MPa 25 % 28 j g 8950

Typische SchweiBgutrichtanalyse %

c ‘Mn si
OK Autrod 12.10 =+, 580A, 29V
0.06 ‘ 12 ‘ 0.8

B 92

esab.com

A
ESAB °
4




DRAHTE UND PULVER ZUM UP-SCHWEISSEN v
ESAB

PULVER FUR UNLEGIERTE STAHLE / PULVER FUR NIEDRIGLEGIERTE STAHLE

OK Flux 10.71 + OK Autrod 12.20

Draht/Pulver-Kombination flr das UP-Schweien von unlegierten Baustahlen, Druckbehalterstahlen, Schiffbaustéhlen
und Feinkornbaustéhlen. Universell fur alle Anwendungen einsetzbar, auch fir MehrlagenschweiBungen bei groBen
Wanddicken und bei hdheren Anforderungen an die Zahigkeit. Sehr gutes SchweiBverhalten in Stumpf- und Kehindhten
des Stahl-, Behdlter-, Schiff- und Windkraftanlagenbaus. Auch fir das UP-SchweiBen mit Wechselstrom geeignet.

Fur Werkstoffe wie S235 / P235 - S380 / P380 u. a.

Klassifikationen: ENISO 14174: SAAB 167 AC H5
Zulassungen/Eignungspriifungen: | Fir das Pulver: CE (EN 13479), DB 51.039.05
Die Gultigkeit von Zulassungen und Eignungsprdfungen ist im Bedarfsfall mit ESAB abzustimmen.
Diffusibler Wasserstoff: max 5 ml H/100g SchweiBgut (rlickgetrocknet oder BlockPac)
Schlackentyp: AB Aluminat-basisch
Metallurgische Eigenschaften: Leichter Silicium-Zubrand, mittlerer Mangan-Zubrand
Dichte: nom: 1.2 kg/dm3
Basizitdtsgrad: nom: 1.5
KorngroBe: 0.2-1.6 mm (10x65 mesh) oder 0.315 -2.0 mm (9x48 mesh)
Pulververbrauch
SchweiBspannung Pulververbrauch / 1 kg Draht =+ Pulververbrauch / 1 kg Draht ~
26V 0.7 kg 0.6 kg
30V 1.0kg 0.9kg
34V 1.3kg 1.2 kg
38V 1.6kg 1.4 kg
Klassifikationen Draht SchweiBgut
Draht AWS/EN EN - Unbehandelt AWS - Unbehandelt | AWS - PWHT
OK Autrod 12.20 A5.1 7:EAMS1 2/ S384ABS2 A5.17: FTA4-EM12 A5.17: F6P4-EM12
14171-A:S2

Zulassungen/Eignungspriifungen
Draht ABS | BV DNV  |LR DB CE PRS RINA | TUV
OK Autrod 12.20 3YM  3YM |[IYM  3YM 52.039.02 | EN 13479 |3YM 3YM 02552

Typische mech. Eigenschaften

Draht Zustand Streckgrenze Zugfestigkeit Dehnung | Kerbschlagarbeit KV
OK Autrod 12.20 | Unbehandelt AWS =+ 410 MPa 510 MPa 29 % 135J @ 20°C

125J @ 0°C

80 J @ -20°C

55 J @ -40°C

Typische SchweiBgutrichtanalyse %

c ‘Mn si
OK Autrod 12.20 =+, 580A, 20V
0.05 135 03
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PULVER FUR UNLEGIERTE STAHLE / PULVER FUR NIEDRIGLEGIERTE STAHLE

OK Flux 10.72 + OK Autrod 12.20

Draht-Pulver-Kombinationen fUr das UP-SchweiBen unlegierter Stahle. FUr Windkraftanlagen, Druckgeréte, den Stahl- und
Maschinenbau. Einsetzbar fir Ein- und Mehrdrahtprozesse wie Tandem, Doppeldraht u. &. Prozesse mit hoher Abschmelzleistung.
Kaltzah bis -50°C, bei Lage/Gegenlage bis -30°C, hervorragendes SchweiBverhalten, sehr guter Schlackenabgang. Auch flr das
UP-SchweiBen mit Wechselstrom geeignet. Fur Werkstoffe wie S235 / P235 - S380 / P380 u. &.

Klassifikationen: Flr das Pulver: EN ISO 14174: SAAB 1 57 AC H5
Zulassungen/Eignungspriifungen: | Fir das Pulver: CE (EN 13479), DB 51.039.12

Die Guiltigkeit von Zulassungen und Eignungsprtifungen ist im Bedarfsfall mit ESAB abzustimmen.

Diffusibler Wasserstoff: max 5 ml H/100g (Pulver aus dem BlockPac oder rlickgetrocknet)

Schlackentyp: AB Aluminat-Basisch

Metallurgische Eigenschaften: | Neutral fir Silicium, moderater Mangan-Zubrand

Dichte: nom: 1.2 kg/dm3

Basizitatsgrad: nom: 1.9

KorngroBe: 0.315-2.0 mm (9x48 mesh)

Pulververbrauch

Schweiflspannung Pulververbrauch / 1 kg Draht =+ Pulververbrauch / 1 kg Draht ~

26V 0.7 kg 0.6 kg

30V 1.0kg 0.9kg

34V 1.3kg 1.2kg

38V 1.6kg 1.4 kg

Klassifikationen Draht Schwei3gut

Draht AWS/EN EN - Unbehandelt AWS - Unbehandelt | AWS - PWHT

OK Autrod 12.20 A5.17:EM12/ S385ABS2 A5.17: F7TA8-EM12 A5.17: F6P8-EM12
14171-A:S2

Zulassungen/Eignungspriifungen
Draht DB CE TOV
OK Autrod 12.20 | 51.039.12, 52.039.02 EN 13479 10079

Typische mech. Eigenschaften

Draht Zustand Streckgrenze Zugfestigkeit | Dehnung | Kerbschlagarbeit KV
OK Autrod 12.20 | Unbehandelt AWS =+ 415 MPa 500 MPa 30 % 125J @ -30°C
100J @ -40°C
70 J @ -50°C
50 J @ -62°C

Typische SchweiBBgutrichtanalyse %

c \ Mn \ si
OK Autrod 12.20 =+, 580A, 20V
005 15 02
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DRAHTE UND PULVER ZUM UP-SCHWEISSEN

PULVER FUR UNLEGIERTE STAHLE / PULVER FUR NIEDRIGLEGIERTE STAHLE

Y
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OK Flux 10.81 + OK Autrod 12.20

Draht-Pulver-Kombination fir das UP-SchweiBen unlegierter Stéhle. Mit OK Flux 10.81 fur Stumpf- und Kehindhte mit
exzellenter Nahtzeichnung; auch fir SchnellschweiBungen im Schiff-, Behalter- und Stahlbau im Wanddickenbereich
bis 256 mm hervorragend geeignet. Auch fir das UP-Schweien mit Wechselstrom geeignet.

Fir Werkstoffe wie S235 / P235 - S355 / P355 u. &.

Klassifikationen: Fir das Pulver: EN ISO 14174: SAAR 1 97 AC
Zulassungen/Eignungspriifungen: | Fir das Pulver: CE (EN 13479), DB 51.039.04

Die Giltigkeit von Zulassungen und Eignungsprtifungen ist im Bedarfsfall mit ESAB abzustimmen.

Schlackentyp: AR Aluminat-Rutil

Metallurgische Eigenschaften: Sehr starker Silicium-Zubrand, moderater Mangan-Zubrand

Dichte: nom: 1.2 kg/dm3

Basizitatsgrad: nom: 0.6

KorngroBe: 0.2-1.6 mm (10x65 mesh) oder 0.2-1.25 mm (14x65 mesh)

Pulververbrauch

Schweiflspannung Pulververbrauch / 1 kg Draht =+ Pulververbrauch / 1 kg Draht ~

26V 0.7 kg 0.6 kg

30V 1.0kg 0.9kg

34V 1.3kg 1.2 kg

38V 1.6 kg 1.4 kg

Klassifikationen Draht SchweiBgut

Draht AWS/EN EN - Unbehandelt AWS - Unbehandelt | AWS - PWHT

OK Autrod 12.20 A5.17:EMS1 2/ S460AR S2 A5.17: FTAO-EM12 A5.17: FTPZ-EM12
14171-A:S2

Zulassungen/Eignungspriifungen
Draht ABS BV DNV LR DB CE TOV
OK Autrod 12.20 | 2YTM 2YTM IYTM OT, 2YT, 2YM |52.039.02 |EN 13479 02595

Typische mech. Eigenschaften

Draht Zustand Streckgrenze Zugfestigkeit | Dehnung | Kerbschlagarbeit KV
OK Autrod 12.20 Unbehandelt AWS =+ | 510 MPa 610 MPa 25 % 80 J @ 20°C
60J@0°C
40J @ -18°C

Typische SchweiBgutrichtanalyse %

c \ Mn \ si
OK Autrod 12.20 =+, 580A, 29V
0.07 ‘ 15 ‘ 0.8
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DRAHTE UND PULVER ZUM UP-SCHWEISSEN

PULVER FUR UNLEGIERTE STAHLE / PULVER FUR NIEDRIGLEGIERTE STAHLE

A
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OK Flux 10.62 + OK Autrod 12.22

Agglomeriertes fluorid-basisches SchweiBpulver fir unlegierte, kaltzahe Stahle und hochfeste Feinkornbaustahle. Liefert

sehr gute mechanisch - technologische Gutewerte, hohe WarmriBbestandigkeit, gute Schlackenldslichkeit auch bei steileren
Nahtflanken (EngspaltschweiBen). Draht/Pulver-Kombination zum UP-Schweien unlegierter Stahle. Fir Mehrlagen- und
EngspaltschweiBungen an groBen Wanddicken und flr héhere Zahigkeitsanforderungen bis -50°C. Auch fir Mehrdrahtprozesse
wie Tandem- und DoppeldrahtschweiBen usw. sowie AC geeignet. Fur Werkstoffe wie S235 / P235 - S380 / P380 u. &.

Klassifikationen: FUr das Pulver: EN ISO 14174: SAFB 1 55 AC H5, SAFB 155 AC H4 nur flir BlockPac
Zulassungen/Eignungspriifungen: | Fir das Pulver: CE (EN 13479), DB 51.039.07

Die Gultigkeit von Zulassungen und Eignungsprtifungen ist im Bedarfsfall mit ESAB abzustimmen.

Diffusibler Wasserstoff: max 5 ml H/100g SchweiBgut (Pulver riickgetrocknet); max 4 ml H/100g nur fir BlockPac

Schlackentyp: FB Fluorid-basisch

Metallurgische Eigenschaften: Neutral fir Silicium und Mangan

Dichte: nom: 1.1 kg/dm3

Basizitatsgrad: nom: 3.2

KorngroBe: 0.2-1.6 mm (10x65 mesh)

Pulververbrauch

SchweiBspannung Pulververbrauch / 1 kg Draht =+ Pulververbrauch / 1 kg Draht ~

26V 0.7 kg 0.6 kg

30V 1.0kg 0.9 kg

34V 1.3 kg 1.2 kg

38V 1.6 kg 1.4 kg

Klassifikationen | Draht SchweiBgut

Draht AWS/EN EN - Unbehandelt AWS - Unbehandelt AWS - PWHT

OK Autrod 12.22 A5.17:EM12K/ S 38 5 FB S2Si A5.17: FTA8-EM12K A5.17: FBP8-EM12K
14171-A: S28Si

Zulassungen/Eignungspriifungen
Draht ABS BV DNV LR DB CE TOV
OK Autrod 12.22 3YM H5 3YM H5 lYMH5 | 3YMH5 52.039.05 |EN13479 02818

Typische mech. Eigenschaften

Draht Zustand Streckgrenze Zugfestigkeit | Dehnung Kerbschlagarbeit KV
OK Autrod 12.22 Unbehandelt AWS =+ 410 MPa 500 MPa 33 % 160 J @ -20°C

90 J @ -40°C

70 J @ -50°C

35J @ -62°C

Typische SchweiBgutrichtanalyse %

c \ Mn \ Si
OK Autrod 12.22 =+, 580A, 20V
007 10 030
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DRAHTE UND PULVER ZUM UP-SCHWEISSEN
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PULVER FUR UNLEGIERTE STAHLE / PULVER FUR NIEDRIGLEGIERTE STAHLE

OK Flux 10.71 + OK Autrod 12.22

Draht/Pulver-Kombination zum UP-SchweiBen unlegierter Stahle. Flr Wanddicken bis 80 mm, universell einsetzbar fur
Ein- und MehrlagenschweiBungen auch mit Mehrdrahtprozessen, bevorzugt an Kehl-, V- und X-Nahten im Schiff-, Stahl-
und Behalterbau. Das SchweiBgut ist kaltzah bis -40°C. Auch fir das UP-SchweiBen mit Wechselstrom geeignet.

Fur Werkstoffe wie S235 / P235 - S380 / P380 u. &.

Klassifikationen: ENISO 14174: SAAB 167 AC H5
Zulassungen/Eignungspriifungen: | CE (EN 13479), DB 51.039.05
Die Guiltigkeit von Zulassungen und Eignungsprtifungen ist im Bedarfsfall mit ESAB abzustimmen.
Diffusibler Wasserstoff: max 5 ml H/100g SchweiBgut (rlickgetrocknet oder BlockPac)
Schlackentyp: AB Aluminat-basisch
Metallurgische Eigenschaften: Leichter Silicium-Zubrand, mittlerer Mangan-Zubrand
Dichte: nom: 1.2 kg/dm3
Basizitdtsgrad: nom: 1.5
KorngroBe: 0.2-1.6 mm (10x65 mesh) oder 0.315 -2.0 mm (9x48 mesh)
Pulververbrauch
Schweiflspannung Pulververbrauch / 1 kg Draht =+ Pulververbrauch / 1 kg Draht ~
26V 0.7 kg 0.6 kg
30V 1.0kg 0.9kg
34V 1.3kg 1.2kg
38V 1.6 kg 1.4 kg
Klassifikationen Draht SchweiBgut
Draht AWS/EN EN - Unbehandelt AWS - Unbehandelt | AWS - PWHT
OK Autrod 12.22 A5A7:EM12K/ S 384 AB S2Si A5.17: FTA5-EM12K | A5.17: FBP5-EM12K
14171-A:S2Si

Zulassungen/Eignungspriifungen
Draht ABS BV DNV LR DB CE TOV
OK Autrod 12.22 4Y400M | A4Y4OM | IYY4OM 4Y40M 52.039.05 |EN13479 |07376

Typische mech. Eigenschaften

Draht Zustand Streckgrenze Zugfestigkeit Dehnung | Kerbschlagarbeit KV
OK Autrod 12.22 | Unbehandelt AWS =+ 425 MPa 520 MPa 29 % 140J @ 0°C

100J @ -20°C

60 J @ -40°C

40 J @ -46°C

Typische SchweiBgutrichtanalyse %

c \ Mn \ si
OK Autrod 12.22 DC+, 580A, 20V
0.05 14 05
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DRAHTE UND PULVER ZUM UP-SCHWEISSEN v
ESAB

PULVER FUR UNLEGIERTE STAHLE / PULVER FUR NIEDRIGLEGIERTE STAHLE

OK Flux 10.72 + OK Autrod 12.22

Draht-Pulver-Kombinationen fur das UP-SchweiBen unlegierter Stahle im Stahl- und Windkraftanlagenbau, Druckgeréate- und
Stahlbau. Kaltzahigkeit bis -50°C. Einsetzbar fur Ein- und Mehrdrahtprozesse wie Tandem, Doppeldraht u.&. Prozesse mit
hoher Abschmelzleistung. Hervorragende Schlackenldslichkeit auch aus engen Fugen, z.B. V- bzw. X-N&hten mit nur

50 © Offnungswinkel. Fir unbegrenzte Wanddicke eignungsgepriift, Lage/Gegenlage-SchweiBung bis -30°C zugelassen.
Auch fur das UP-Schweien mit Wechselstrom geeignet. Fir Werkstoffe wie S235 / P235 - S380 / P380 u. &.

Klassifikationen: Fir das Pulver: EN ISO 14174: SAAB 1 57 AC H5
Zulassungen/Eignungspriifungen: | Fir das Pulver: CE (EN 13479), DB 51.039.12

Die Gultigkeit von Zulassungen und Eignungspriifungen ist im Bedarfsfall mit ESAB abzustimmen.

Diffusibler Wasserstoff: max 5 ml H/100g (Pulver aus dem BlockPac oder rlickgetrocknet)

Schlackentyp: AB Aluminat-Basisch

Metallurgische Eigenschaften: | Neutral fur Silicium, moderater Mangan-Zubrand

Dichte: nom: 1.2 kg/dm3

Basizitatsgrad: nom: 1.9

KorngroBe: 0.315-2.0 mm (9x48 mesh)

Pulververbrauch

Schweifspannung Pulververbrauch / 1 kg Draht =+ Pulververbrauch / 1 kg Draht ~

26V 0.7 kg 0.6 kg

30V 1.0kg 0.9kg

34V 1.3kg 1.2kg

38V 1.6 kg 1.4 kg

Klassifikationen Draht Schwei3gut

Draht AWS/EN EN - Unbehandelt AWS - Unbehandelt | AWS - PWHT

OK Autrod 12.22 A517:EM12K/ S 385 AB S2Si A5.17: FTAB-EM12K | A5.17: FBP8-EM12K
14171-A:S2Si

Zulassungen/Eignungspriifungen
Draht DNV DB CE TOV
OK Autrod 1222 | IV YM H5 51.039.12,52.039.05 | EN 13479 10084

Typische mech. Eigenschaften

Draht Zustand Streckgrenze Zugfestigkeit | Dehnung | Kerbschlagarbeit KV
OK Autrod 12.22 | Unbehandelt AWS =+ 415 MPa 500 MPa 30 % 120 J @ -30°C
100J @ -40°C
70 J @ -50°C
50 J @ -62°C

Typische SchweiBBgutrichtanalyse %

c ‘Mn si
OK Autrod 12.22 =+, 580A, 20V
005 15 03
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DRAHTE UND PULVER ZUM UP-SCHWEISSEN v
ESAB

PULVER FUR UNLEGIERTE STAHLE / PULVER FUR NIEDRIGLEGIERTE STAHLE

OK Flux 10.62 + OK Autrod 12.32

Agglomeriertes fluorid-basisches SchweiBpulver fir unlegierte, kaltzdhe Stéhle und hochfeste Feinkornbaustahle. Liefert
sehr gute mechanisch - technologische Gutewerte, hohe WarmriBbestandigkeit, gute Schlackenldslichkeit auch bei
steileren Nahtflanken (EngspaltschweiBen). Draht/Pulver-Kombination fir das UP-SchweiBen von unlegierten Baustéhlen,
Druckbehélterstahlen, Schiffoaustahlen und Feinkornbaustahlen bei hohen Anforderungen an die Gutewerte. Fir hochste
Zahigkeitsanforderungen, z. B. bei Off-Shore-Konstruktionen u.d.; CTOD-getestet. Das fluoridbasische, metallurgisch
neutrale Pulver liefert ein SchweiBgut mit sehr hohen mechanisch-technologischen Gutewerten. Sehr gut geeignet fur
Ein- und Mehrdrahtprozesse an dickwandige Konstruktionen, auch fir Engspalt-Nahtvorbereitungen. Auch fur das UP-
SchweiBen mit Wechselstrom geeignet.

Fir Werkstoffe wie S235 / P235 - S460 / P460 u. &.

Klassifikationen: Flr das Pulver: EN ISO 14174: SAFB 1 55 AC H5, SAFB 1 55 AC H4 nur flr BlockPac
Zulassungen/Eignungspriifungen: | Fir das Pulver: CE (EN 13479), DB 51.039.07

Die Giltigkeit von Zulassungen und Eignungsprtifungen ist im Bedarfsfall mit ESAB abzustimmen.

Diffusibler Wasserstoff: max 5 ml H/100g SchweiBgut (Pulver rlickgetrocknet); max 4 ml H/100g nur fir BlockPac

Schlackentyp: FB Fluorid-Basisch

Metallurgische Eigenschaften: | Neutral fUr Silicium und Mangan

Dichte: nom: 1.1 kg/dm3

Basizitdtsgrad: nom: 3.2

KorngroBe: 0.2-1.6 mm (10x65 mesh)

Klassifikationen Draht SchweiBgut

Draht AWS/EN EN - Unbehandelt AWS - Unbehandelt AWS - PWHT

OK Autrod 12.32 A5.17:EH12K/ S 46 6 FB S3Si A5.17: FTA8-EH12K A5.17: F7TP8-EH12K
14171-A:S3Si

Zulassungen/Eignungspriifungen
Draht ABS BV DNV LR DB CE RINA | TOV
OK Autrod 12.22 4YQ420M H5 | 4Y42M H5 |V Y46M H5 | 4Y42M H5 | 52.039.12 |EN 13479 | 4Y M H5 | 02819

Typische mech. Eigenschaften
Draht Zustand Streckgrenze Zugfestigkeit | Dehnung Kerbschlagarbeit KV

OK Autrod 12.32 Unbehandelt AWS =+ 475 MPa 560 MPa 28 % 175 J @ 20°C
150J @ 0°C
130J @ -30°C
110J @ -40°C
70J @ -62°C

Typische SchweiBgutrichtanalyse %

c ‘Mn si
OK Autrod 12.32 =+, 580A, 29V
010 16 035
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DRAHTE UND PULVER ZUM UP-SCHWEISSEN v
ESAB

PULVER FUR UNLEGIERTE STAHLE / PULVER FUR NIEDRIGLEGIERTE STAHLE

OK Flux 10.71 + OK Autrod 12.32

Draht-Pulver-Kombination fur das UP-SchweiBen von unlegierten Baustéhlen, Druckbehalterstéhlen und Feinkornstahlen.
Universell einsetzbar fir Stumpf- und Kehlnahte, auch flir Mehrdrahtprozesse wie Tandem- und DoppeldrahtschweiBen.

Das SchweiBgut erreicht hohe Festigkeitswerte und ist flr Stahle mit Streckgrenzen bis 460 MPa geeignet. Auch flr das
UP-SchweiBen mit Wechselstrom geeignet.

Fur Werkstoffe wie S235 / P235 - S460 / P460 u. a.

Klassifikationen: ENISO 14174: SAAB 167 AC H5
Zulassungen/Eignungspriifungen: | CE (EN 13479), DB 51.039.05

Die Giltigkeit von Zulassungen und Eignungspriifungen ist im Bedarfsfall mit ESAB abzustimmen.

Diffusibler Wasserstoff: max 5 ml H/100g SchweiBgut (rlickgetrocknet oder BlockPac)

Schlackentyp: AB Aluminat-basisch

Metallurgische Eigenschaften: Leichter Silicium-Zubrand, mittlerer Mangan-Zubrand

Dichte: nom: 1.2 kg/dm3

Basizitatsgrad: nom: 1.5

KorngroBe: 0.2-1.6 mm (10x65 mesh) oder 0.315 -2.0 mm (9x48 mesh)

Pulververbrauch

Schweiflspannung Pulververbrauch / 1 kg Draht =+ Pulververbrauch / 1 kg Draht ~

26V 0.7 kg 0.6 kg

30V 1.0kg 0.9kg

34V 1.3kg 1.2kg

38V 1.6 kg 1.4 kg

Klassifikationen Draht SchweiBgut

Draht AWS/EN EN - Unbehandelt |AWS - Unbehandelt |AWS - PWHT
OK Autrod 12.32 A5.17: EH12K/ 14171-A:S3Si S 46 4 AB S3Si F7A5-EH12K F7P5-EH12K

Zulassungen/Eignungspriifungen
Draht DB CE TOV
OK Autrod 12.32 51.039.05, 52.039.12 EN 13479 13005

Typische mech. Eigenschaften

Draht Zustand Streckgrenze Zugfestigkeit Dehnung | Kerbschlagarbeit KV
OK Autrod 12.32 | Unbehandelt AWS DC+ | 480 MPa 580 MPa 28 % 150 J @ 20°C

130J @ 0°C

95 J @ -20°C

65 J @ -40°C

Typische SchweiBgutrichtanalyse %

c ‘Mn si
OK Autrod 12.32 DC+, 5804, 20V
0.09 20 05
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PULVER FUR UNLEGIERTE STAHLE / PULVER FUR NIEDRIGLEGIERTE STAHLE

OK Flux 10.62 + OK Autrod 13.24

Agglomeriertes fluorid-basisches SchweiBpulver fir unlegierte, kaltzdhe Stéhle und hochfeste Feinkornbaustahle. Liefert
sehr gute mechanisch - technologische Gutewerte, hohe WarmriBbestéandigkeit, gute Schlackenldslichkeit auch bei
steileren Nahtflanken (Engspaltschweien).

Draht-Pulver Kombination zum SchweiBen von Feinkornbaustahlen mit Streckgrenzen bis 460 MPa, auch bei
nachfolgender Spannungsarmglihung. Fur héchste Anforderungen an die mechanisch-technologischen Gutewerte

und die Kaltzahigkeit bis -60°C, CTOD-getestet, wird bevorzugt fir Offshore-Anlagen eingesetzt. Ergibt ein sehr

reines SchweiBgut. Geeignet flr Engspalt- und Mehrdrahtprozesse an sehr dickwandigen Bauteilen bei hoher
Abschmelzleistung. Auch fir das UP-Schweien mit Wechselstrom geeignet.

Flr Werkstoffe wie S355 / P355 - P460 / S460 u.&.

Klassifikationen: Flr das Pulver: EN ISO 14174: SAFB 1 55 AC H5, SAFB 1 55 AC H4 nur fir BlockPac
Zulassungen/Eignungspriifungen: CE (EN 13479), DB 51.039.07

Die Guiltigkeit von Zulassungen und Eignungsprtifungen ist im Bedarfsfall mit ESAB abzustimmen.

Diffusibler Wasserstoff: max 5 ml H/100g SchweiBgut (Pulver rlickgetrocknet); max 4 ml H/100g nur fur BlockPac

Schlackentyp: FB Fluorid-basisch

Metallurgische Neutral fUr Silicium und Mangan

Eigenschaften:

Dichte: nom: 1.1 kg/dm3

Basizitdtsgrad: nom: 3.2

KorngroBe: 0.2-1.6 mm (10x65 mesh)

Klassifikationen Draht SchweiBgut

Draht AWS/EN EN - Unbehandelt AWS - Unbehandelt AWS - PWHT

OK Autrod 13.24 A5.23:ENi6/ S 506 FB S3Ni1Mo0.2 | A5.23: FBA10-ENiB-Ni6 | A5.23: FBP8-ENiB-Ni6
14171-A:S3Ni1Mo0,2

Zulassungen/Eignungspriifungen
Draht CE DNV
OK Autrod 13.24 EN 13479 V Y46M H5

Typische mech. Eigenschaften

Draht Zustand Streckgrenze Zugfestigkeit | Dehnung Kerbschlagarbeit KV
OK Autrod 13.24 Unbehandelt AWS =+ 530 MPa 620 MPa 25 % 120 J @ -40°C
110J @ -50°C
70 J @ -60°C
50 J @ -73°C

Typische SchweiBgutrichtanalyse %

c \ Mn \ si \ Ni \ Mo
OK Autrod 13.24 =+, 580A, 20V
0.08 14 030 09 02
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PULVER FUR UNLEGIERTE STAHLE / PULVER FUR NIEDRIGLEGIERTE STAHLE

OK Flux 10.72 + OK Autrod 13.62

Spezielle Draht/Pulver-Kombination fUr das einlagige bzw. Lage/Gegenlageschweien an |-, Y- und DY-StéBen bei hohen
Anforderungen an die Zahigkeit, z.B. bis zu-60°C. I-Nahte meist bis t max. 15 mm, dartber Y- bzw. DY-Nahtvorbereitungen.
Nur fUr Eindrahtprozesse mit hoher Aufmischung aus dem Grundwerkstoff (im Stahl-, Schiff-, Windturmbau usw.) oder
Mehrdrahtprozesse (in Rohrwerken) mit anderen Drahten geeignet. Zu beachten: Nicht fir das SchweiBen mehrerer Lagen
geeignet, deshalb kénnen auch keine Zahigkeitswerte flr das reine SchweiBgut angegeben werden. Die Gltewerte der
Verbindung sind stets in Verfahrensprifungen (WPQs) bzw. Arbeitsproben zu ermitteln. Nicht fur die Warmenachbehandlung
(Spannungsarmglihen etc.) geeignet. Liefert geringere SchweiBguthérte, da Molybdan-frei.

Fur S235 / P235 - S460 / P460, Rohrstahle L290MB bis L485MB u. &.

Klassifikationen: Flr das Pulver: EN ISO 14174: SAAB 1 57 AC H5
Zulassungen/Eignungspriifungen: | FUr das Pulver: CE (EN 13479), DB 51.039.12

Die Guiltigkeit von Zulassungen und Eignungsprtifungen ist im Bedarfsfall mit ESAB abzustimmen.

Diffusibler Wasserstoff: max 5 ml H/100g (Pulver aus dem BlockPac oder riickgetrocknet)

Schlackentyp: AB Aluminat-Basisch

Metallurgische Eigenschaften: | Neutral fUr Silicium, moderater Mangan-Zubrand

Dichte: nom: 1.2 kg/dm3

Basizitdtsgrad: nom: 1.9

KorngroBe: 0.315-2.0 mm (9x48 mesh)

Pulververbrauch

Schweiflspannung Pulververbrauch / 1 kg Draht =+ Pulververbrauch / 1 kg Draht ~

26V 0.7 kg 0.6 kg

30V 1.0kg 0.9kg

34V 1.3kg 1.2 kg

38V 1.6 kg 1.4 kg

Klassifikationen |Draht SchweiBBgut

Draht AWS/EN EN - Unbehandelt AWS - Unbehandelt | AWS - PWHT

OK Autrod 13.62 A5.23:EG/ - A5.23: F8TA8-EG -
14171-A: SZ3TiB

Typische mech. Eigenschaften

Draht Zustand Streckgrenze Zugfestigkeit | Dehnung | Kerbschlagarbeit KV
OKAutrod 13.62 | WPS flir die Gltewerte der | 500 MPa 610 MPa 27 % 50J @ -62°C
Verbindung (I-StoB, Lage/
Gegenlage):
Blech t =12 mm;

OK Autrod 13.62 4,0 mm mit
600A/700A,32V/
60 cm/min, =+
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PULVER FUR UNLEGIERTE STAHLE / PULVER FUR NIEDRIGLEGIERTE STAHLE

OK Flux 10.72 + OK Autrod 13.64

Spezielle Draht/Pulver-Kombination fUr das einlagige bzw. Lage/GegenlageschweiBen an |-, Y- und DY-StéBen bei hohen
Anforderungen an die Zahigkeit, z.B. bis -60°C. I-Nahte meist bis t max. 15 mm, dartber Y- bzw. DY-Nahtvorbereitungen.
Nur fUr Eindrahtprozesse mit hoher Aufmischung aus dem Grundwerkstoff (im Stahl-, Schiff-, Windturmbau usw.) oder
Mehrdrahtprozesse (in Rohrwerken) mit anderen Drahten geeignet. Zu beachten: Nicht fir das SchweiBen mehrerer Lagen
geeignet, deshalb kénnen auch keine Zahigkeitswerte flr das reine SchweiBgut angegeben werden. Die Gltewerte der
Verbindung sind stets in Verfahrensprifungen (WPQs) bzw. Arbeitsproben zu ermitteln. Nicht fir die Warmenachbehandlung
(Spannungsarmgliihen etc.) geeignet.

Fur S235 / P235 - S460 / P460, Rohrstahle L290MB bis L485MB u. &.

Klassifikationen: Fur das Pulver: EN ISO 14174: SAAB 1 57 AC H5
Zulassungen/Eignungspriifungen: | Fir das Pulver: CE (EN 13479), DB 51.039.12

Die Guiltigkeit von Zulassungen und Eignungspriifungen ist im Bedarfsfall mit ESAB abzustimmen.

Diffusibler Wasserstoff: max 5 ml H/100g (Pulver aus dem BlockPac oder rlickgetrocknet)

Schlackentyp: AB Aluminat-Basisch

Metallurgische Eigenschaften: | Neutral fUr Silicium, moderater Mangan-Zubrand

Dichte: nom: 1.2 kg/dm3

Basizitdtsgrad: nom: 1.9

KorngroBe: 0.315-2.0 mm (9x48 mesh)

Pulververbrauch

Schweispannung Pulververbrauch / 1 kg Draht =+ Pulververbrauch / 1 kg Draht ~

26V 0.7 kg 0.6 kg

30V 1.0kg 0.9 kg

34V 1.3 kg 1.2kg

38V 1.6kg 1.4kg

Klassifikationen Draht SchweiBgut

Draht AWS/EN EN - Unbehandelt AWS - Unbehandelt | AWS - PWHT

OK Autrod 13.64 A5.23:EA2TIB/ - A5.23: FBTA8-EA2TB |-
14171-A: S2MoTiB

Typische mech. Eigenschaften
Draht Zustand Streckgrenze | Zugfestigkeit Dehnung | Kerbschlagarbeit KV

OK Autrod 13.64 | WPS fur die Gltewerte der | 560 MPa 660 MPa 27 % 50 J @ -62°C
Verbindung (I-StoB, Lage/
Gegenlage):

Blech t = 12 mm;

OK Autrod 13.64 4,0 mm mit
7T00A/32V/

60 cm/min, =+
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UP-FULLDRAHT / PULVER-KOMBINATION FUR UNLEGIERTE STAHLE

OK Flux 10.71 + OK Tubrod 14.00S

Fulldraht/Pulver-Kombination fir das UP-SchweiBen von unlegierten Baustahlen, Druckbehélterstahlen, Feinkornstahlen
und Schiffbaustahlen. OK Tubrod 14.00S ist ein unlegierter Metallpulverflilldraht, zusammen mit OK Flux 10.71 meist flr
Kehlnahte verwendet, z.B. fir Halbrohrschlangen im Behalter- und Apparatebau, fir schnelle Doppeldrahtschweiungen
an Kehlndhten im Stahl- oder Schiffoau, oder fir Stumpfnéhte an diinnen Blechen.

Fur Werkstoffe wie S235 / P235 - S420 / P420 u. a.

Klassifikationen: Fir das Pulver: EN ISO 14174: SAAB 1 67 ACH5
Fur den UP-Flldraht: EN ISO 14171-A - T3
Fur das SchweiBgut: EN ISO 14171-A - S 42 2 AB T3, SFAVAWS A5.17: F7TA2-EC1

Zulassungen/ CE (EN 13479), ABS 3YM, BV A3YM, DB 52.039.13, DB 51.039.05,
Eignungspriifungen: DNV IIIYM, LR 3YM, TUV 09143

Die Giltigkeit von Zulassungen und Eignungspriifungen ist im Bedarfsfall mit ESAB abzustimmen.

SchweiBstrom: =+, ~

Diffusibler Wasserstoff: < 10 ml/100g

Legierungstyp: Unlegiert

Typische Festigkeitseigenschaften

Zustand ‘ Streckgrenze ‘ Zugfestigkeit ‘ Dehnung
EN mit OK Flux 10.71
Unbehandett 454 MPa 538 MPa 30%

Typische Kerbschlagzahigkeit

Zustand ‘ Priiftemperatur ‘ Kerbschlagarbeit KV
EN mit OK Flux 10.71
Unbehandelt 20C 1824

Typische SchweiBgutrichtanalyse %

c ‘Mn si

mit OK Flux 10.71

0.06 152 047

Leistungsdaten

Durchmesser SchweiBstrom | Spannung Drahtvorschubgeschwindigkeit | Abschmelzleistung
2.4 mm 250-450 A 28-38V 2.0-5.0 m/min 4.0-9.0 kg/h

3.0mm 400-700 A 28-40V 2.5-5.5 m/min 5.5-12.0 kg/h
4.0mm 500-850 A 28-40V 2.0-5.0 m/min 6.5-12.5 kg/h
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UP-FULLDRAHT / PULVER-KOMBINATION FUR UNLEGIERTE STAHLE

OK Flux 10.71 + OK Tubrod 15.00S

Fulldraht/Pulver-Kombination fir das UP-SchweiBen von unlegierten Baustahlen, Druckbehélterstéhlen, Feinkornstahlen,
Schiffbaustahlen und Offshore-Konstruktionen. OK Tubrod 15.00S ist ein unlegierter, basischer Fllldraht, liefert
zusammen mit OK Flux 10.71 sehr hohe Zahigkeiten auch bei Lage/Gegenlage-SchweiBungen bis -40°C, z.B. im
Schiffoau. Das SchweiBgut erflllt die Wasserstoffklasse H5. Hohere Abschmelzleistung als Massivdrahte, meist flr
Verbindungen an dickwandigen Bauteilen im Stahl- und Maschinenbau eingesetzt, auch fiir Hydraulikzylinder und Rohre
im Offshore-Bereich. Fur Werkstoffe wie S235 / P235 - S420 / P420 u. a.

Klassifikationen: Fir das Pulver: EN ISO 14174: SAAB 1 67 AC H5
Fur den UP-Flldraht: EN ISO 14171-A - T3
Fur das SchweiBgut: EN ISO 14171-A: S 42 4 AB T3, SFA/AWS A5.17: F7A4-ECH

Zulassungen/ CE (EN 13479), UKCA (EN 13479), LR 3Ym, ABS 3YM, BV A3YM, DNV llIYM, PRS 3YM,
Eignungspriifungen: TUV 09144, DB 51.039.05, DB 52.039.14
Die Guiltigkeit von Zulassungen und Eignungspriifungen ist im Bedarfsfall mit ESAB abzustimmen.

Schweistrom: =+, ~

Diffusibler Wasserstoff: <5ml/100g

Legierungstyp: Unlegiert

Typische Festigkeitseigenschaften

Zustand ‘ Streckgrenze ‘ Zugfestigkeit ‘ Dehnung
mit OK Flux 10.71
Unbehandet 463 MPa 556 MPa 29%

Typische Kerbschlagzahigkeit

Zustand ‘ Priiftemperatur ‘ Kerbschlagarbeit KV
mit OK Flux 10.71
Unbehandelt ‘ -40°C ‘ 114 4

Typische SchweiBgutrichtanalyse %

c ‘Mn si

mit OK Flux 10.71

0.07 161 059

Leistungsdaten

Durchmesser Schweif3strom | Spannung Drahtvorschubgeschwindigkeit | Abschmelzleistung
2.4 mm 250-350 A 28-38V 1.5-2.5 m/min 3.5-9.5 kg/h

3.0mm 400-800 A 28-40V 2.5-6.0 m/min 6.0-14.5 kg/h

4.0 mm 500-900 A 28-40V 2.0-5.5 m/min 7.0-18.0 kg/h
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UP-FULLDRAHT / PULVER-KOMBINATION FUR UNLEGIERTE STAHLE

OK Flux 10.62 + OK Tubrod 15.24S

Fulldraht/Pulver-Kombination fir das UP-SchweiBen von unlegierten Baustahlen, Druckbehélterstéhlen, Feinkornstahlen,
Schiffbau- und Offshorestahlen wie S235 / P235 - S460 / P460 u. a.

OK Tubrod 15.24S ist ein basischer UP-Fulldraht mit max. 0,9% Ni, er liefert ein hochwertiges SchweiBgut fur

Stéhle mit Streckgrenzen bis 460 MPa, kaltzah bis -50°C. Wasserstoffklasse H5. Hohe Abschmelzleistung, hohe
Strombelastbarkeit, sehr gutes Schweiverhalten und ausgezeichnete Schlackenldslichkeit. Geeignet fur das Mehrlagen-
und EngspaltschweiBen an dickwandigen Konstruktionen, z.B. im Offshore-Bereich.

Klassifikationen: Flr das Pulver: S AFB 1 55 AC H5
Fir den UP-Fulldraht: EN ISO 14171-A - T3Ni1
Flr das SchweiBgut: EN ISO 14171-A: S 46 5 FB T3Ni1, SFA/AWS A5.23: F8A6-EC-G

Zulassungen/ ABS 4YQ460M H5, BV 4Y46M H5, CE (EN 13479), DNV IV Y46M(H5)
Eignungspriifungen:

Die Guiltigkeit von Zulassungen und Eignungsprtifungen ist im Bedarfsfall mit ESAB abzustimmen.

Diffusibler Wasserstoff: <5ml/100g

Legierungstyp: Niedriglegiert, Ni1

Typische Festigkeitseigenschaften

Zustand ‘ Streckgrenze ‘ Zugfestigkeit ‘ Dehnung
AWS OK Flux 10.62
Unbehandelt 510MPa 610MPa 29%

Typische Kerbschlagzahigkeit

Zustand ‘ Priiftemperatur ‘ Kerbschlagarbeit KV
AWS OK Flux 10.62
Unbehandelt -50°C 106

Typische SchweiBgutrichtanalyse %

c ‘Mn si Ni

mit OK Flux 10.62

0.08 16 024 065
Leistungsdaten

Durchmesser SchweiBstrom | Spannung Drahtvorschubgeschwindigkeit | Abschmelzleistung
2.4 mm 250-500 A 28-38V 1.5-2.5 m/min 3.5-9.5 kg/h

3.0mm 400-800 A 28-40V 2.5-6.0 m/min 6.0-14.5 kg/h

4.0 mm 500-900 A 28-40V 2.0-5.5 m/min 7.0-18.0 kg/h
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UP-FULLDRAHT / PULVER-KOMBINATION FUR UNLEGIERTE STAHLE

OK Flux 10.63 + OK Tubrod 15.24S

Fulldraht/Pulver-Kombination fir das UP-Schwei3en von unlegierten Baustahlen, Druckbehalterstéhlen, Feinkornstahlen,
Schiffbau- und Offshorestahlen wie S235 / P235 - S460 / P460 u. &.

OK Tubrod 15.248S ist ein basischer UP-Fulldraht mit max. 0,9% Ni, er liefert mit OK Flux 10.63 ein hochwertiges
SchweiBgut fur Stéhle mit Streckgrenzen bis 460 MPa, kaltzah bis -60°C. Wasserstoffklasse H5. Hohe
Abschmelzleistung, hohe Strombelastbarkeit, sehr gutes SchweiBverhalten und ausgezeichnete Schlackenléslichkeit.
Geeignet fur das Mehrlagen- und Engspaltschweien an dickwandigen Konstruktionen, z.B. im Maschinenbau.

Auch fUr das SchweiBen mit Wechselstrom pradestiniert.

Klassifikationen: Fir das Pulver: SAFB 155 ACH5
Fir den UP-Fulldraht: EN ISO 14171-A - T3Nit
Fir das SchweiBgut: EN ISO 14171-A: S 46 6 FB T3Ni1, SFA/AWS A5.23: FBA8-EC-G,

Diffusibler Wasserstoff: <5ml/100g

Legierungstyp: Niedriglegiert, Ni1

Typische Festigkeitseigenschaften

Zustand ‘ Streckgrenze ‘ Zugfestigkeit ‘ Dehnung
ISO OK Flux 10.63, ~
Unbehandet 583 MPa 657 MPa 255%

Typische Kerbschlagzahigkeit

Zustand ‘ Priiftemperatur ‘ Kerbschlagarbeit KV
ISO OK Flux 10.63, ~
Unbehandet -60°C 181

Typische SchweiBgutrichtanalyse %

c Mn si Ni

mit OK Flux 10.63, ~

0.09 16 026 065
Leistungsdaten

Durchmesser Schweifstrom | Spannung Drahtvorschubgeschwindigkeit | Abschmelzleistung
2.4 mm 250-500 A 28-38V 1.5-2.5 m/min 3.5-9.5 kg/h

3.0mm 400-800 A 28-40V 2.5-6.0 m/min 6.0-14.5 kg/h

4.0 mm 500-900 A 28-40V 2.0-5.5 m/min 7.0-18.0 kg/h
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UP-FULLDRAHT / PULVER-KOMBINATION FUR UNLEGIERTE STAHLE

OK Flux 10.71 + OK Tubrod 15.24S

Fulldraht/Pulver-Kombination fiir das UP-SchweiBen von unlegierten Baustahlen, Druckbehélterstéhlen, Feinkornstahlen,
Schiffbau- und Offshorestéhlen. OK Tubrod 15.248S ist ein basischer UP-Fulldraht mit max. 0,9% Ni, er liefert ein
hochwertiges SchweiBgut fur Stahle mit Streckgrenzen bis 460 MPa. Wasserstoffklasse H5. Hohe Abschmelzleistung,
hohe Strombelastbarkeit, sehr gutes SchweiBverhalten und ausgezeichnete Schlackenldslichkeit.

Mit OK Flux 10.71 fUr Prozessvarianten mit hoher Aufmischung aus dem Grundwerkstoff (Lage/Gegenlage) und
Kehinéhte, kaltzah bis -40°C.

Fur Werkstoffe wie S235 / P235 - S420 / P420 u. a.

Klassifikationen: Fir das Pulver: SAAB 1 67 ACH5
Fur den UP-Flldraht: EN ISO 14171-A - T3Nid
Fur das SchweiBgut: EN ISO 14171-A: S 46 4 AB TZ, SFA/AWS A5.23: FBA6-EC-G

Zulassungen/ CE (EN 13479), UKCA (EN 13479)
Eignungspriifungen:

Die Gliltigkeit von Zulassungen und Eignungspriifungen ist im Bedarfsfall mit ESAB abzustimmen.

Diffusibler Wasserstoff: <5ml/100g

Legierungstyp: Niedriglegiert, Ni1

Typische Festigkeitseigenschaften

Zustand ‘ Streckgrenze ‘ Zugfestigkeit ‘ Dehnung
AWS OK Flux 10.71
Unbehandet min. 470 MPa 550 - 690 MPa min. 20 %

Typische Kerbschlagzahigkeit

Zustand ‘ Priiftemperatur ‘ Kerbschlagarbeit KV
AWS OK Flux 10.71
Unbehandet 40°C | min. 47 J

Typische SchweiBgutrichtanalyse %

c Mn si Ni

mit OK Flux 10.71

0.10 23 07 09

Leistungsdaten

Durchmesser Schweiflstrom | Spannung Drahtvorschubgeschwindigkeit | Abschmelzleistung
2.4 mm 250-500 A 28-38V 1.5-2.5 m/min 3.5-9.5 kg/h

3.0mm 400-800 A 28-40V 2.5-6.0 m/min 6.0-14.5 kg/h
4.0mm 500-900 A 28-40V 2.0-5.5 m/min 7.0-18.0 kg/h

B 108 esab.com



