WIG-SCHWEISSSTABE

SCHWEISSSTABE FUR NICHTROSTENDE STAHLE
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OK Tigrod 316L

Austenitischer WIG-SchweiBstab flr artédhnliche stabilisierte und nichtstabilisierte CrNi- und CrNiMo-Stéhle, insbesondere
im Chemieanlagenbau. Wird vorwiegend nach ASME-Regelwerk eingesetzt. Hitze- und zunderbesténdig bis 800°C.

Bei Nasskorrosion bis 400°C einsetzbar. Nicht ausreichend besténdig gegen Salpetersdureangriff.

Das reine SchweiBgut ist kaltzah bis -196°C.

Fur Grundwerkstoffe wie 1.4301, 1.4306, 1.4401, 1.4404, 1.4435, 1.4541, 1.4550, 1.4571, 1.4583 u.a.

Verfugbare Durchmesser: 1,0 mm, 1,2 mm, 1,6 mm, 2,0 mm, 2,4 mm, 3,2 mm und 4,0 mm.

Empfohlenes Schutzgas: I1.

Klassifikationen: EN ISO 14343-A: W 19 12 3 L, SFA/JAWS A5.9: ER316L, Werkstoffnummer: ~1.4430
Zulassungen/ CE (EN 13479), UKCA (EN 13479), ABS ER316L, BV 316L BT, CWB ER316L,
Eignungspriifungen: DNV VL 316L (11, -196°C), TUV 04270

Die Giltigkeit von Zulassungen und Eignungsprtifungen ist im Bedarfsfall mit ESAB abzustimmen.

Legierungstyp: 19123LSi/316L

Typische Festigkeitseigenschaften
Zustand Streckgrenze Zugfestigkeit Dehnung
Unbehandelt 500 MPa 630 MPa 33 %

Typische Kerbschlagzahigkeit

Zustand Priiftemperatur Kerbschlagarbeit KV
Unbehandelt 20°C 1754

Unbehandelt -110°C 1104

Unbehandelt -196°C 90J

Typische Richtanalyse des Drahtes %
(o] Mn Si Cr Ni Mo FN
0.01 18 0.4 19 12 26 7

H 60 esab.com



